Interpon.
Powder Coatings

Toz Uygulama Problemlerinin
Ustesinden Gelme




Interpon.

Powder Coatings

Corona Tabancalarda Girinti igine Boya
Girmeme(Penetrasyon) Problemi en ¢ok
gorulen problemdir.
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Interpon.

Powder Coatings

Faraday Kafesi Etkisi Nedir?

Sarjlanmis toz parcalari topraklanmis
parcanin en yakin yiizeyine dogru
hareketlenir. Bu koseler tozu anten gibi
cekerler ve girinti icerisine girmesini
engellerler.
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Interpon.

Powder Coatings

Girintilerde zayif penetrasyon

Olasi Nedenler
h Kazandaki Toz seviyesi az.
h Sprey basinci ¢cok yuksek.
b Parcalar birbirine ¢ok yakin.
h Parcalarin topraklamasi zayif.
h Spreyleme ornegi/modeli yanlis (rn yanlis nozul segimi).
h Tabanca pozisyonu uygun deqil.
h Geri donlisiin taze boyaya orani fazla — Ince toz boya.

h Tabanca voltaji cok yuksek.
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Interpon.

Powder Coatings

Parcalarda Zayif Yuklenme

Olasi Nedenler
h Tabanca voltaji cok dusuk.
b Parcalarin topraklamasi az.
h Askilar veya raflar uygun degil.
h Toz Sprey basinci ¢cok yuksek veya dusuk.
h Tabanca uygun pozisyonlandiriimamis.
h Kullanilan geri donus toz boyasi fazla.
h Kabin i¢i hava akisi guglu-Kabin dizayn problemleri.
h. Kompresor havasinda nem var.
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Interpon.

Powder Coatings

Geri lonlagsma nedir?

Toz Partikiilleri

parcadan koparlar —>
ve/veya birbirlerini  _ J )=
itmeye baslarlar buda g

yiizeyde esit olmayan @_/@U@

partikiil dagihmina = « 3

sebep olurlar. : - :,@.
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Interpon.

Powder Coatings

“Yaldizlanma” Geri lonlagsma

Olasi Nedenler

h YUksek boya kalinligi

h Parcalar uzerindeki zayif topraklama

h |kinci Kat uygulamsi — parca yuizeyi kaplanmis ve
topraklamadan yalitiimis

b Tabanca voltaji cok yuksek(ikinci kat icin voltaj dusur)

h Boya uygulama suresi cok uzun

h Toz Boya ¢ok ince-geri donusum boyasi ¢ok fazla
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Interpon.

Powder Coatings
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Yeterli film kalinhgini uygulama

h Standart Toz Boya Kaplamalari 40 ila 80 mikron arasinda
uygulanmak icin tasarlanmistir.

h Dis garantilerin gecerli olmasi icin minimum 60 mikron
kalinlik olmasi gerekmektedir.

h Puturlu, teksture, Hammertone, vs. Uygulamalar 80 ila
120 mikron arasi uygulanir.



Interpon.
Powder Coatings

Film Kalinhgi Cok Diisiik

Olasi Nedenler
h Toz debisi cok dusuk.
h Toz yuklenmesi ¢cok dusuk.
h Parcalarda zayif topraklama.
A Askilar uygun degil.
h Tabanca pozisyonu uygun degil.




Interpon.

Powder Coatings

Film Kalinligi Cok Yuksek

Olasi Nedenler

§ b Tabanca toz debisi ¢cok yuksek

& b Kaplama zamani fazla, konveyor cok yavas

h Ikinci kat uygulanan parcalar.

b Kalin kenarlar — Tabancalar cok erken ve ¢cok gec
puskurtme yapiyor

b Parcalar birbirlerinden cok uzaga asiliyor.
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Interpon.

Powder Coatings

Tabanca Puflamasi ve Sigratmasi

Olasi Nedenler
h Toz boya akiskanliginin dusuk olmasi.
h Enjektor uygun ayarlanmamis.
h Enjektorden hava siziyor.

h Enjektor, enjektor emme borusu, hortum veya
tabancalarda blokaj

h Asinmis enjektor parcalari.
h Toz Boya'da geri donusum, ince partikul veya nem fazla.
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Interpon.
durddl Tabanca ve Pompa Tikanmalari

Impact Fusion

Olasi Nedenler
§ b Sprey basinci ¢cok yuksek-yeterli tabanca yok.
&= b Cevredeki hava sicakhgi cok yuksek.
h Toz boya camlagsma sicaklgi dusuk.
h Toz formulasyonu icerisinde fazla wax var.

Not: Her 2-4 saat arasi tabanca ve enjektor bakimi yapiimasi normaldir.
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Interpon.

Powder Coatings

Metalik Toz Sprey Problemleri

Tabanca elektrodu veya Hortum ucu/Deflektor’'de
metalik birikme
b Tabanca voltajini dusdr.
h Uc hava basincini yukselt.
b Atomize hava basincini yukselt.
b Tabancalar geri cekerek ise devam et
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Interpon.

Powder Coatings

Geri Donusum Boyasi Neden Daha Zor Uygulanir?

Cunku
h Iri parcalar daha cok sarjlanir ve daha yuksek oranda
parcalara dogru hareketlenir.

h Geri Donus tozu cogu zaman daha ince olan, taze boya
gibi akmayan, spreylenmeyen ve transfer olamayan
boyadan olusuir.

h Geri Donusum Toz Boyanizi kontrollt olarak kullaniniz.
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Interpon.

Powder Coatings

Yuzeye Yapismis Toz Boya Parcalari

Daha iri parcalar daha iyi
transfer olur. '
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