Interpon.

Powder Coatings

Kaplama Goruntusu ve Performansi
Sorunlarinin Giderilmesi
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Interpon.

Powder Coatings

Parlaklik Cok Yuksek

Olasi nedenler

B b Az Kurlenme- Firin Sicakligi Cok Duguk

h Firinda kalma zamani dusuk — konveyor ¢ok hizli
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Interpon.

Powder Coatings

Parlaklik Cok Dusuk

Olasi nedenler

= b Fazla Kurlenme- firin sicakhgi cok yuksek
h Firinda kalma zamani ¢cok uzun — konveyor yavas

h Uyumsuz tozlarin birbirini etkilemesi
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Interpon.
Portakallanma(Orange Peel)

Yuksek portakallagsmaKismi Portakallagsma lyi yiizey

Olas1 nedenler

eUygulanan Film kalinhgi
disiik ya da fazla

*Firinda 1s1 derecesi artisi ¢cok
yavas

eZayif Topraklama
*Geri Ionlasma

*Partikiil boyutu ¢ok kalin

*Toz Boya Formulasyonu
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Interpon.

Powder Coatings

Zayif Puturlu, Teksture, Hammer Yuzey olusumu

Olasi nedenler
h Film ka|ln|lgl QOk dU§Uk - (80 - 120 micron gereklidir)
h Film kalinligl cok yuksek
h Geri donusum cok fazla inceler (yiizeyi diizlestirme)
h IsI artis derecesi ¢cok yavas
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Interpon.

Powder Coatings

Renk Degisimi-(sararma veya koyulagsma) —
Kurlenme sonrasi

Olasi nedenler
h Kurlenme derecesi ¢cok yuksek
h Firinda kalma suresi ¢cok uzun
h Tutarsiz/degisken film kalinliklari
h Gazli brulorde gazlar temiz yanmiyor
h Kurlenme firini icerisinde yetersiz hava dongusu
h Firin icinde bulunan diger toz boyalardan etkilenme
h Temizleme solventlerinin pigmentleri bozmasi
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il Kiirlenmis Film Gizerinde Pis veya Yabanci
Madde

Olasi nedenler

y b Yetersiz yuzey temizleme

& b Kabinde veya firin icerisine havadan pislik karismasi
h Topaklanmis veya Isidan zarar gormus toz

h Askilardan, konveyorden dusen pislikler

h Taze toz boya igerisinde bitlenme.
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Interpon. e :
dwcindll Kraterler, Balik Gozleri veya Delikler

Olasi nedenler

b Parcalar uzerinde yag, silikon veya diger maddeler olmasi
veya havadan gelmesi.

h Parca icinden gaz c¢IKISI (dékiim pargalara 6n isitma ile sikismis
gazlari ¢ikartiniz, galvanizli gelik icin toz boya ureticisi ile gorusun — Antibul
kullanilabilir)

h Kirli kompresor havasi
h Kirlenmis Toz boya

h Yuksek film kalinligi — TGIC free poliesterlerde
(Deliklenme)
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Interpon.

Powder Coatings

Kurlenmis Film uzerinde Renk Noktaciklari

Olasi nedenler

§ b Ekipmanlardan gelen kirlilik — tabancalar, hortumlar,
kazanlar vs.

b Konveyorden veya askilardan gelen toz.

h Havadan karigsan tozun kabine veya parcga ustlerine
Inmesi.

h Kirli toz boya.
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Interpon.

Powder Coatings

Tabanca - Iz yapma

Olasi nedenler

B b Tabancalar parcalara ¢ok yakin

b Resiprokator hizi cok yavas
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Interpon.

Powder Coatings

Metalik Toz Problemleri

Kuru Sprey

§ b Tabanca Voltajini azaltin

& b Tabanca parca arasi mesafeyi arttirin
h Atomize spreyleme basincini arttirin

Iz Yapma
b Tabanca parca arasi mesafeyi arttirin
§ b Atomize spreyleme basincini arttirin
b Resiprokator hizini arttirin
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Interpon.

Powder Coatings

Yuzeyde Tebesirlenme veya Renk Solmasi

Olasi nedenler

Jeges b Toz Boya lyi degildi — Recine veya Pigmentler hatall
o secilmis olabilir, Uygun olmayan toz boya sistemi

h Toz Boya tam olarak kurlenmedi.
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Interpon.

Powder Coatings

Yapisma Zaafiyeti

Olasi nedenler

S b Toz boya kurlenmemistir

S b Pis veya yagli bir ylizey — diizgiin olmayan yizey islem
S\ Cok yiiksek film kalinligi

h Ikinci kat mi? — Her toz boyada ikinci kat uygulamasi
yapilamayabilir, oncelikle test edilmelidir.
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Interpon.

Powder Coatings

Pas- Korozyon

Olasi nedenler
h Yetersiz On-Islem

h Yetersiz toz film kalinhgi

h Tozun az kurlenmesi
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